Frestampa e materiali

Lavorare d'anticipo: i materiali

nella prestampa

Conoscere il processo & fondamentale per tutte le fasi di produzione,
Me abbiamao parlato con Francesco Maria Costanzo, Responsahile

di Prestampa in Poplast Group

Mella flessografia, la gestione dei materiali
rappresenta un fattore determinante per
Fefficienza & la gualita deltintero ciclo produttin,
Ogni fase del processe - dalla prestampa alla
stampa e fino alla finitura - & direttamente
influenzata dalle caratteristiche e dalle condizioni
dei suppaorti, degli inchiostri e dei cliche utilizzati.

In particolare, la prestanipa costiuisce || punmo

)
e arinco in cul le soelte relative al matenall incdono
FRAMCESCO maggiarmente sulla resa finale: la cometta

selezione del supportl, 1 compatibiitsg chimico-
COSTANZO e '

fisica degli inchiostr e 1a qualita delle lastre

di stampa cordizionano non solo la fedehta
aromatica e la definizione dei dettagli, ma anche
la stabilita del processo nelle fasi successiva.

Responsahile
di Prestamgpa
in Poplast Group

Una gestione accurata & metodica dei manerlall
consente dungue di ridurre sprechi, prevenire
diferti & garantire uniformita produttiva, ponendo
le basi per una stampa flessografica affidabile,
performante & conformea agli standard richiesti
dal dliente.

{C'& chi su guesto ha fatto ricerca, sperimentato
soluzionl e modificata Fapprocde proprio in
prestampa, per un fisultans tangbile e un
rlsultate che sfrutm tunto il potenziale delle
tecnotogle d produzicne,

A Francesco Marla Costanzo, Prepress Manager
presso Gruppe Poplast, abblamo chiesto |a

SUa opinlene sul ema e sul rsultan omenutl
ATIFAVErs0 N approccio improntato alla
sperimentazione.

La gestione dei materiali & un aspetto
cruciale: quanto guesto influenza il lavoro
in prestampa e come organizzate il lavore,
‘[FPI-IH utto in casodi .|m|:||'?

La gestione ded mareriall rappresenta un
elemento determinante nell'organizzazione del
lavoro in prestampa, soprattutto quando si tratta
di garantire la ripetibilita delle ristampe. Par
assicurare risultati costanti nel termnpo, vengono
eseguit test Fngenprint reall con allestiment di
caratterizzazione rephicabili in gualsias perioda
dellanno

A cidr si affianca la definizione di capitolati di
fornitura, in cui le specifiche concordate con

i partmer sono validate e garantite attraverso
analisi certificate su ogni fabbricazione.

La stabilita del processeovene inoltre monitorata
tramite test perlodicl di verifica, che consentono
di indiadisare evenpuall dewazion) & di intervenire
TEMpEstivamente

Infine, la manutenziona ordinaria & programmata
& integrata direttamente nel ciclo produttivo,

cosi da assicurare la continuitd operativa senza
impatti negathi sulla qualitd o sui tempi di
lavorazione della prestampa,

Mettendo in ordine di importan matariali
C pid influsnzano il lavoro di p Lamps
in flessografia, quale sarebbe la tua dassifica
e perché?

In flessografia, quando =i tratta di stahbilire una
classifica dei materiali che pil influenzana il
laviro di prestampa, Felemento prioritari &
senza dubbio b srruttura nichiesta dal diente
Questa, infattl, comprende il supporto di
stampa. | materiall destinatl alfaccopplamento
&, di conseguenza, la tipologia di inchiostri da
utilizzare.

Ogni scelta a monte condiziona direttamente

& fase di prestampa, polché determina le
carantenistiche tecniche da rispettare, le tolleranze
da garantre e gl accorgimenti da adotiare per
assicurare ka qualica del risultate finale,

In questo senso, la struttura definita dal
cliente diventa | punto & riferiments
arorna al gquake rustano e le
suCCessive attivitd operative.

Tra gli aspetti pid evidenti (e spesso

‘ ‘ La gestione

dei materiali

anche il pil attenzionato dai

:c:-mmill‘:'nl:i " quello della resa rappresenta
Craima Come gast jUesSto un e|emento
aspetto nelle occasioni di cambi .

materiale? determinante per
La resa cromatica & certamente uno

degli aspetti pid evidenti e, allo stessa Ia PrEStampa.
ternpo, pill monitorati dai committenti,

soprattutto quando si affrontano cambi Sopra ttutto
di mat_enale Per garantire (oerenga e quando
qualiva anche in queste situaziond, |a & 5
BEstiCne passa aTraverss Una cormerta si tratta di
caratterizzazione del processo, .
Internamente viene selezionato il garantlre

foropolimero pilidoneo e calibrato

il relativo settaggio, definita la curva
d'incisicne pill adatta, scelt gli anilox
In grado di assicurare 1a gusta quantich
di inchiostro e indhiduato il ladesivo
omimale per garantire stabilica

& uniformita,

la ripetibilita
delle ristampe.
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Pre-press and materiols

Planning ahead: materials in pre-press
A full knowledge of the pre-press process is essential
for all stages of production

N
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In flexography. the management of materials is a
determining factor for the effidency and guality of the
entire production cycle.

Each stage of the precess - from pre-press to

printing and finiching - is directly affected by the
characteristics and conditions of substrates, inks and
plates.

In particular, pre-press is the critical point whare
choices of materials hava the preatest impact on the
final yield: the correct selection of the substrate, the

chemical-physical compatibility of inks and the quality
af the printing plates affect nat anly colour accuracy
and detall definition, but also procass stability in

all subsequent phases, &ccurate and methodical
material management redUces waste, prevents
defects and guarantess production uniformity, laying
the foundations for a reliabbe, high-performance
flexographic printing that complies with the standards
required by tha customar

Some companies have done research on this,
experimented with salutions and madified their
approach to pre-press, obtaining tangible results
that express the full potental of production
technologles, We acked Francesco Maria Costanza,
Pra-press Manager at Gruppo Poplast, for his
apinion an this topic and to defve into the rasults the
company oftained through an approach based on
experimentation,

Material management is a crucial aspect: how
much does it affect pre-press work and how do you
organise it, especially in the case of reprints?
Material management is a decisive element in the
oeganization of pre-press work, especially when it
comes to ensuring the repeatability of reprints. To
ensure cansistent results over time, fingerprint tests
are performed with characterization egquipment that
can be replicated at amy tima,

This is complemiented by the dafinition of supply
specifications, in which the agreed specifications
determined with our partners are validated and
guaranteed through cemified analyses of each
manufacturing phase. Stability of the process i also
monitered through periodic werification tests, that
allow s to idantify ary dewiations and prompthy
intervena, Finally, routine maintenanie is plannad and
mtegrated directly into the praduction cypcle, 5o as ta
ansure operational continuity without negative impacts
on quality of pre-press pracessing tirmes.

What would be your ranking, in order of
impaortance, of the materials that mast influsnce
pra-prass waork in flexography, and for what
riasons?

In flaagraphy, when it comes to establishing a
dassification of the materials that mast infleence pre-
press, the structure requested by the customer

is undoubtedly the pricrity element

‘Which, in fact, mzludes the printing substrate, the
matarials intendad for lamination and, consaguenty,
tha type of inks toba used,

Each chaice taken upstream directly affects the pre-
press process, determining the technical characteristics
e comply with, the tolerances to be guaranteed and
‘tha magsuras to take in order to ensure the desirad
quality of the final result. in this sense, the structure
defined by the customer becormes the referance point
argund which all subsequent operational activites
rewolve.




Cos'é Popacademy?

Popacadeny & faccadennia Interna del Gruppo Poplast, pensata per
formare professionalita specializzate nel settore ¢ella stampa su
packaging flessibile & converting, Lobieftive & integrare realtivamente
e concretamente | partecipant nelfazienda & nel monde del |avora,

Come funziona?

Adifferenza di molte altre “corporate academies”, Popacademy parte
attivamente verso i giovanic organizza incontri direttamente presso gli
istituti tecnici e professionali, presentando liniziativa e offrendo stage
miratl con concrete prospeiive occspazionall, La collaborazione con

le aziende & cruciale e ne & dimostrazione (| colrvalgimento tecnico dei
farnitan, come recentemente accaduto oen la segione Tralining di Bobst
Murmeras Istituth hanno gla aderito; tra questl, | Don Orione Professional
Institute di Borgonowo Val Tidone (PC), Fstituro Tecnico Tecnalogico
Rondani (PR), oitre al supporto del Comune di Castel San Giovanni (PC)

& deifente ATIF.

L'acadenyy sl propone di formar e frasversalmente su tutte |e figure
professionali, compresa a forza vendita che ha una preparazione
werticale znche sulle tecniche di produzione.

What is Popacadamy?
Popacademy is the Poplast Group's intemal academy, designed to train

professionads specialising in flexible packaging printing and converting
The aim is to integrate participants into the company and the job market
in a realistic and pracical way.

How does it work?

Undike many other “corporate academies”, Popacademy actively reaches out
o young people: it organises meetings directly at technical and vocational
zehaals, presenting the initiative and offering targetad internships with
concrete employment prospects. Collaboration with companies i crucial,

as demanstrated by the technical inwobvament of suppliers, a5 was recanthy
the case with Bobsts Training section. Several institutes have already joined,
incheding the Don Oricna Professional Institute in Borgonovo Val Tidone (PC)
and the Rondani Technical institute (PR). in addition 1o the support of the
Municipality of Castel San Giovanni {(PC) and the ATIF organisation,

The acadermy aims to cross-train on all professionad figures, including the sales
force, which also has vertical training on praduction technigues,

In questo modo & possibile mantenere il controdlo
della vanahilita introdotta dal nuowo materiale

& BESICUrATe UNa resa romatca In linea con be
aspematve del cliente.

MNella mostra ultima visita mo riscontrato
quante innovaziene e ricerca siano dei pilastri
della filosofia aziendale. Ci puoi raccontare
qualcosa del lavoro fatto in prestampa e
dellevoluzione che ha avuto il reparto?

Nel repamo di prestamipa di Poplast Finnovazione
shintreccla con un ritermo alle origing, Lappracelo
adomato, nfam, dprende la personale ESpETIEnZa
mMATUrata Come stampatare, ma sl arncchisce ol
di strumenti molto pil evoluti rispetto al passato.
Questo consente di affrontare e lavorazioni

00N Una visione pratica e concreta, tipica di chi
conosce bene le esigenze della stampa, ma

al ternpo stesso con i supporto di iecnologie
AVanZane Che permertano un contrallo AacCurato

& una 595ti¢l1e preditmiva del proess

In questo equilibrio tra tradizione e modernita
risiede Fevoluzione del reparto, che continua a
crescere passando da una stazione compatta di
quakche anno fa a sei operatori specializzati  un
flussa di lavoro che arriva fino a borde macching,
per un controlko del dato tempestive e real tme,

Questa st

Among the most obvious aspects (and often also
the feature customers pay more attention to) is
that of colour rendering. How do you manage this
aspect when changing materials is required?
Colour rendering Is certainly one of the most oiwious
aspects and, at the same time, the mast moniteced by
the dients, especially when facing material changes.

To ensure cansistency and quality in these situations, a
correct characterization of the process is essential.

Tha mast suitable phatopokymer |5 selected and its
setting calibrated, the most suitable engraving cure
s defined, the right anylox i chosen to ensure the
correct amaount of ink and the optimal double-sided

adhesive is identified 1o ensure stability and uniforminy.

In this wiay It i possible to maintain contred on

the variabdity intraduced by the new material and
ensure a colour rendering in line with the customar's
expectations,

O ouwr last visit wa noted how mnovation and
research are pillars of the company's philosophy.
Can you tell us something about the work dona in
pre-press and the avelution that the department
has gone through?

In Poplast's prepress departrent, innovation s
intertwined with a rewm o origins. The approach
adopted, in fact, is based on the experience we gained
as a printing company, now enriched with much mare
advanced tools than in the past, This allows usto
approach afl processas with 3 practical and conrete
wision, with a great knowledge of tha neads of the
printing business, but at the same time with the
support of advanced technologies that allow acourate
control and predicive managernent of the processes.

In this bakance between tradition and modernity lies
the evolution of the department, which continues to
grow from a compact station a few years ago to slx
specialized operators and & workflow that reaches all
the way 1 the machine, for real time data contral.

The picture emesging from ous suney
dedicated to flexo printing materials
and practices depicts & sector in wrmail,
suspended in between the drive for
sustainaila innovation and the constraints
paosad by market and techrology, On
tha one hand, the adoption of “green”
solutions shows a growing trend:
monomaterial substrates, water-based
o MC-fres inks, UV led technologies and
automation systems capable of reduding
consumption and amissions ara more
and more sought after. On the other
hand, structural obstaclas such as high
oosts, iImplementation compieidty and
regulatory fragmentation persist. Our

MATERIALI
E SOSTENIBILITA

LA VOCE DEGLI UTENTI
NEL SETTORE FLESSOGRAFICO

passa dalla sostenibilita. Ed Eﬂm
e tralettorie pi inferessantl, j

La fotografia che emerge dalla nostra survey dedicsta ol materiall @ alle pratiche di stampa flaxe
mostra un sattore in fermento, sospeso tra la spinta allinnovazione sostendbile @ | vincall di marcsto
& tecnologia, Da un late, cresce l'adazione di soluzioni “green” supporti manarmateriale, inchiostri a base
atqua o NC-free, tecnologie LED LY e sistemi di autornazione capact di ridurre consumi ed emissioni.
Dallaltro, permangedns ostacol struttural come | costi elevati, |8 complessit di implementazions & |a
frammentazione noFmativa. La ricesca evidenzia come molte azisnde abbiano gis intragresa la sostituzions
di packaging multistrato, mentre suwmenta Finterasse verso caating riciclabill e process| *design for racycling”
La sostenibilta non @ pil un concetto astratto; si fraduce in montoragel ambéentali, report ESG, consulenza
al clienti 2 persing nella progettazione di magazzinl e impianti orientat a un modelle green.

Tuttavia, la domanda da pa'tedal dlﬁmﬂmllnmmmaﬂmhall‘altﬂm dedta
aspetiative, e | transizione rimane spmhgam.apmgeﬂijlﬁa a iniziathe mirate.
'Co@kcemuile Iz consapevolezza del rclo del pest-vendita: manutenzione predittiva,
rigenerazione di companent & retrofit delle macching vengons sempre pu'ceglf
mmmﬂmw Ma il wero discrimine sembra o
resistanza al mﬂhmmammanmﬂ'l wnrdhmenmlurﬂﬂi Hllm

percarse

i meymoﬁesﬂuﬁaﬂ:munmﬁulmmimnhﬂm
tra slanci & freni, con |a consapevolezza che il future della stampa e del packaging
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=

study highlights how a growing number
of companies have already undertaken
the replacemment of multilayer packaging,
while interest in recyclable coatings
and “design for recycing” processes is
increasing, Sustainability i no longer
an abstract concept: it translates into
environmental manitoring, ESG reports,
advice to custemers and even into

a newer design of warehouses and
plants oriented towarsds a green madel.
However, demand from and customers
doesn't always live up to expectations.
and this transition often remains tied
to pilot projects or targetad initiatives.
Awareness of the role of after-sales is

abso affected: predictive maintenance, i
companents regeneration and machinesy
retrofitting are increasinghy perceived as
concreta levers of sustainabiity, But the
real dividing bne seems to be cuftural and
stratagic resistance to change and lack

of coordination alang tha supply chain
slow down a course that would otherwise
seem inesitable, Dur survey does not anly
offer data: it tells the story of & sactor
reinventing itself, in between impulses
and slowdowns, In the awsreness that the
future of printing and packsging depends
on sustainability, dnd it is precisaly n

the datadls of tha answers that the most
Interesting trajectories are hidden.
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